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Uwaga: =
1. Zatamac¢ ostre krawedzie Q K
2. Poziom jakosci wg PN—EN I1SO 5817 Klasa C 1x45
3. Tolerancje ogdlne dot. konstrukcji spawanych 32 40
wg PN—EN SO 13920 Kalsa BF
4. Malowac¢ 30
5. Czop sworznia (poz. 4) zabezpieczy¢ przed malowaniem.
4 002-402.04 Sworzen 1 S355J2+N 0,39
3 002-402.03 Zebro 2 S235JR 0,38
2 002-402.02 Marka ramy 2 S235JR 0,89
1 002-402.01 Blacha motoreduktora 1 S235JR 2,9
Poz| Nr rys/Norma | REW Wyszczegdlnienie llos¢ | Materiat | Masa [kg] Uwagi
Konstruowal 2018-06-06 1. Wielkosci nietolerowane wykona¢
12 Ve w Kklasie mK (sredniodoktadna)
~ < o070 IS0 2768
Kreslit é EQU 8_‘““7_“‘45_ 2. .v;grzygotovlvome spoin, powierzchni
Sprawdzit |5 = N ‘w:rnge—dEzr‘w \_Sgléggw—z
Zatwierdzit Rzutowanie 669
Podziatka|Format |Arkusz | Tytut Nr rysunku
Rama motoreduktora 002—-402.00
1:4 A3 1/1 Masa 5,83 kg Materiat Norma




